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H-REII Heat Recovery in Energy Intensive Industries

Marco Baresi – Institutional Relations Manager



Stima sui trend attuali del 
raggiungimento obiettivi 2020
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Fonte: Commissione Europea



Il progetto H-REII  -
LIFE08 ENVIT 000422 
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 di processo in 
Industrie Altamente Energivore

www.hreii.eu



Il progetto H-REII 
background e partners

Efficienza energetica, obiettivo primario per l’ambiente nell’industria 
energivora (acciaio, cemento, vetro, …)

Inizio 2009
AIB, CSMT, FIRE , Provincia di Brescia, Turboden lanciano H-REII
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Progetto pilota, per l’Europa, sull’efficienza energetica, sfruttando i cascami termici

Gennaio 2010
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 Gennaio 2010
Commissione Europea approva e cofinanzia H-REII nel programma LIFE+

Dicembre 2012, Termine del progetto

Prevista seconda tappaPrevista seconda tappa, 
dimostrativa: 2012-2013



Recupero calore e produzione 
energia con ORC: il sistema
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Processo industriale

SOLUZIONI STANDARD 200 kWe – 5 MWe
SOLUZIONI AD HOC fino a 10 MWe

INPUT TERMICO RICHIESTO >2,5 MWt
Sorgenti gassose T>300°C
Sorgenti liquide T>90°C



Il progetto H-REII – evoluzione
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Impianti di recupero calore: 
alcuni casi

Recupero da inceneritore di rifiuti solidi urbani
MIROM (Roeselare Belgio)MIROM (Roeselare, Belgio)
In funzione dal secondo quadrimestre 2008

Fonte di calore: acqua pressurizzata a ~ 180°C
Acqua raffreddata fino a 140°C
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Acqua raffreddata fino a 140 C
Sistema di raffreddamento: acqua/aria

POTENZA DEL SISTEMA ORC: ~ 3 MWe
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Recupero nella produzione di refrattari
RHI GROUP (Radenthein, Austria)
In marcia dal primo quadrimestre 2009
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Capacità di produzione dei refrattari: ~ 250 ton/giorno
Fonte di calore: gas esausti a ~ 500°C
Gas raffreddati fino a 150°C

POTENZA DEL SISTEMA ORC: ~ 1 MWe



Impianti di recupero calore: 
alcuni casi

Recupero in cementificio
CIMAR – ITALCEMENTI (Ait Baha, Marocco)
In marcia da ottobre 2010

Capacità di produzione del clinker: ~ 5.000 ton/giorno
Fonte di calore: gas esausti a ~ 330°C
Gas raffreddati fino a 220°C, calore residuo per il preriscaldo materie prime
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• Alto contenuto di polveri,
• Forte variabilità legata al ciclo produttivo, alle stagioni, …
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POTENZA DEL SISTEMA ORC: ~ 2 MWe

Recupero in vetreria

C
op

yr
ig

ht
 ©

 

AGC (Cuneo, Italia)
Messa in marcia prevista: dicembre 2011

Capacità di produzione del forno: ~ 600  ton/giorno
F t di l ti 550°CFonte di calore: gas esausti a ~ 550°C
Gas raffreddati fino a ~ 390°C

POTENZA DEL SISTEMA ORC: ~ 1,3 MWe,



Il progetto HREII: 
potenziale in Italia
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Energia producibile/autoconsumabile
da 641 GWh/y a 1 025 GWh/y (*)da 641 GWh/y a 1.025 GWh/y ( )

nei 3 settori investigati (Italia): da 0,12 MTep a 0,19 MTep (*)

5% dell’obiettivo di risparmio energetico per l’industria al 2016                 

(*) ore di funzionamento: min 5000 h/y – max 8000 h/y

p g p
Fonte: PAEE 2011 



Il progetto HREII: 
potenziale in Italia
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Potenziale CO2 risparmiabile nei 3 settori investigati: 
da 407 kton/y a 652 kton/y (*)da 407 kton/y a 652 kton/y ( )

(*) ore di funzionamento: min 5000 h/y – max 8000 h/y



Il progetto HREII: 
prime stime europee
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Energia recuperabile in Europa (draft preliminare): 
da 3 2 TWh/y a 5 TWh/y

EU MSs considerati nell’analisi:  Italia, Germania, Francia, Spagna, UK e 

da 3,2 TWh/y  a 5 TWh/y
~ 630 MWe 

Belgio ( = 95% produzione europea nei tre settori esaminati ) +  Austria, 
Rep. Ceca



TEE, nuovo incentivo da 
Novembre

Delibera EEN 9/11 
28 ottobre 2011
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19 €/MWh 60 €/MWh



Certificati Bianchi in Europa

Italia Francia UK Belgio (Fiandre)

Soggetti
obbligati

Distributori di
energia (oltre

Fornitori di
energia

Fornitori di
energia

Distributori di
energia elettricaobbligati energia (oltre

50.000 utenti)
energia energia energia elettrica

Ambito di Residenziale e Residenziale e Residenziale Residenziale e
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Ambito di
applicazione

Residenziale e 
successivamente
industriale

Residenziale e 
terziario

Residenziale Residenziale e 
industrie a bassa
intensità
energetica
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A Settori obbligati Tutti i settori Tutti i settori Residenziale Residenziale, 
parte industriale

Chi può
partecipare

Aperto Aperto Solo i fornitori di
energia

Distributori gas 
ed elettricità nel
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 partecipare energia ed elettricità nel
residenziale

Unità di calcolo Energia finale Energia finale Contenuto di Energia finale

Potenziale industriale ?
dimenticato ?

carbonio

Mercato dei CB Si Si No No

Source: MiSE, ENEA, Fire, september 2010



Recupero di calore uno strumento
di politica industriale
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Il Recupero di Calore coinvolge differenti attori !

14



Conclusioni

Recuperi tecnicamente fattibili, replicabili, 
leadership IT ( tecnologia e policy)

Strumento di policy industriale
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Opportunità per Obiettivi 2020
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artt. 29-30 D. Lgs 28/2011 di prossima attuazione …
continuità con EEN 9/11 ? 

àstabilità quadro regolatorio?
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Grazie per l’attenzione!

Marco Baresi - marco.baresi@turboden.it
Turboden Institutional Relations

p
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